ironbr<

Declaracao de Pintura

Fabricante do DCMS — O (Data Center Modular Seguro Outdoor)
Flashx Construtora e Incorporadora Ltda
(Ironbr ambiente seguro)

sediada na
SOF Sul, quadra 18, conjunto A, lote 03, Guara, Brasilia - DF

DECLARACAO - Utilizaciio de pintura

DECLARAMOS, para os devidos fins, que a fabricante Flashx Construtora e Incorporadoral
Ltda, inscrita no CNPJ 00.801.587/0001-3812.10, utiliza para DCMS-O com exigéncia de prote¢do contra alta|
corrosdo por salinidade, os produtos JOTUN Penguard, e Jotaguard 100, da fabricante JOTUN BRASIL
Importagao, Exportagdo e Industria de tinta Ltda (02.907.585/0004-04) que possui tecnologia e conhecimentol
em pinturas especiais, e estes produtos foram testados de acordo com a ISO 12.944-5, ambiente C5- alto, uso
adequado para agos expostos a ambientes altamente corrosivos, como offshore (incluindo zonas de variagdo de
marés), refinarias, usinas, pontes e prédios e equipamentos de mineragdo e estruturas de aco em geral expostos|
a intempéries.

Anexo seguem as especificacdes e certificacdes dos produtos.

Brasilia- DF, 13 de dezembro de 2021

A/wi *f%& /W tacluarira

Luiz Fefipe Herrero Madureira — Diretor - cpf 486.175.711-87

Representante legal

WWW.IRONBR.COM

SOF SUL QUADRA 18 CONJUNTO A LOTE 03, BRASILIA-DF
71.215-291 - 61-3223 2022

IRONBR@IRONBR. COM




CRC - Certificado de Registro Cadastral

Numero Data de Emissao Validade do CRC: Critério Determinante da Validade
PETROBRAS 7000138628-0 17 de margo de 2021. 23 de outubro de 2021. Técnico
Informacdes da Empresa CNPJ Razao Social Emitente
¢ P 02907585000404 JOTUN BRASIL IMPORTACAO, EXPORTACAO E IN CADASTRO PETROBRAS

Este documento substitui e cancela os anteriores.

Certificamos que a empresa acima identificada encontra-se inscrita no Cadastro de Fornecedores de Bens e Servicos da PETROBRAS,
conforme abaixo.

A inscricdo, evidenciada por este Certificado, ndo importa em obrigagéo de contratar, ficando o titular do mesmo sujeito aos procedimentos
licitatorios pertinentes.

O uso indevido deste CRC constitui falta grave passivel de sangées no Cadastro de Fornecedores de Bens e Servicos da PETROBRAS,
podendo a empresa ficar impedida de transacionar com todo o Sistema PETROBRAS.

Toda alteragdo em seus dados cadastrais (endereco, DDD, telefone, e-mail, responsavel etc.) deve ser imediatamente comunicada através do
Fale Conosco, de maneira a evitar prejuizos no relacionamento entre essa empresa e a PETROBRAS.

Consultado em: 17/03/2021 09:07:18 - Consultado por V.JOTUN - Grau de confidenciabilidade: NP-2 Pagina 1 de 2



CRC - Certificado de Registro Cadastral

Numero
PETROBRAS 7000138628-0

. CNPJ
Informagdes da Empresa 02907585000404

Data de Emissao Validade do CRC:
17 de margo de 2021. 23 de outubro de 2021.
Razao Social

JOTUN BRASIL IMPORTACAO, EXPORTACAO E IN

Este documento substitui e cancela os anteriores.

Critério Determinante da Validade
Técnico

Emitente
CADASTRO PETROBRAS

Informacées do documento

O Tipo de Cadastramento é total, quando houver aprova¢éo em todos os critérios aplicaveis a familia de interesse, ou parcial, quando houver a aprovagéo

em pelo menos um critério.

O CRC podera substituir total ou parcialmente os documentos exigidos na convocacao de pré-qualificagéo ou edital de processos licitatorios.

A validade deste CRC no Cadastro de Fornecedores de Bens e Servigcos da PETROBRAS esta condicionada a manutengao das informagdes cadastrais
atualizadas, estando a inscricdo cadastral e a lista de familias de bens/servigos sujeitas a revisdo a qualquer momento.

Recomendamos a consulta online.

Econdémico:

Indicadores Financeiros (2019)

Patriménio Liquido BRL: 100.150.000,00 Liquidez Geral: 2.76  Liquidez Corrente: 2.37

Legal: Aprovado
GRI: Baixo

Alavancagem: 1.88

TECNICO

Familia de Bens

Fornecedor de Bens

1) M-31 - Revestimentos anticorrosivos de uso industrial [CRIT] (98011594)

Técnico: Aprovado

Tipo de Cadastramento Tipo de Inspecao
L - Liberado de inspecao

Total

2) M-31 - Tinta para aplicacao em superficie conden

sada ou submersa [CRIT] (98011621)

Técnico: Aprovado

Tipo de Cadastramento Tipo de Inspecao
L - Liberado de inspecao

Total

3) M-31 - Tinta de alta resisténcia quimica e a altas temperaturas [CRIT] (98011623)

Técnico: Aprovado

Tipo de Cadastramento Tipo de Inspecao
L - Liberado de inspecéo

Total

4) M-46 - Produtos quimicos resistentes a fogo [OPER] (98011994)

Técnico: Aprovado

Tipo de Cadastramento Tipo de Inspecao
Aguardando inspegéo

Total

5) M-70 - Tintas e vernizes [PGAM] (98011915)

Técnico: Aprovado

Tipo de Cadastramento
Total

Tinta de acabamento
- Nome padronizado

- Nome padronizado:

p/aplic fi industrial
1 esmalte

tinta de acabamento

Tinta de fundo p/ aplicagéo fi industrial

- Nome padronizado
Detalhamento: - Nome padronizado:

Vernizes

- Nome padronizado

- Nome padronizado:

- Nome padronizado:

- Nome padronizado:

: tinta de aderéncia

tinta de fundo

: Verniz Isolante
Verniz de acabamento
Verniz eletroisolante

Verniz semi-isolante

Consultado em: 17/03/2021 09:07:18 - Consultado por V.JOTUN - Grau de confidenciabilidade: NP-2
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intertek

Total Quality. Assured.

CERTIFICADO

Certifica-se que o Sistema de Gestao de Numero de Certificado:
° 0044915/G
J Ot u n B ra SI I I m p ° Exp (] e Data Inicial do Certificado:
1 Abril 2016

Industria de Tintas Ltda.

P . 5 Fevereiro 2023
Incluido como parte do certificado para o Jotun Group

Endereco: Estrada Ademar Ferreira Torres, S/N Caluge — Itaborai — RJ, CEP
24808-520, Brazil

foi registrado pela Intertek em conformidade com os requisitos da - O
SO 9001:201 wm)
:2015 S 72
kTIFch“ L 1(} (trlttl;u:t(l)nn (;f
O Sistema de Gest3o é aplicado a Intertek N yetoms.
ISO/IEC 17021-1

Manufatura, vendas, marketing, servicos e fornecimento de tintas industriais
e maritimas.

A S —

Carl-Johan von Plomgren
MD, Business Assurance Nordics

Intertek Certification AB
P.O. Box 1103, SE-164 22 Kista, Sweden

0]
O
®

o

RE
[

In the issuance of this certificate, Intertek assumes no liability to any party other than to the Client, and then only in accordance with the agreed upon Certification
Agreement. This certificate’s validity is subject to the organization maintaining their system in accordance with Intertek’s requirements for systems certification.
Validity may be confirmed via email at certificate.validation@intertek.com or by scanning the code to the right with a smartphone. m

The certificate remains the property of Intertek, to whom it must be returned upon request.



Boletim Técnico | @JOTUN
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Penguard Express

Descricao do produto

Esta é uma tinta ep6xi bicomponente curada com amina. E um produto encorpado de cura répida, com alto teor
de solidos. Especialmente projetado para construgdao nova onde é necessario cura rapida para o manuseio e
tempos de repintura. Pode ser utilizado como primer, deméo intermediaria, acabamento ou como sistema de
Unica demdo em ambientes atmosféricos. Adequado para substratos de aco carbono, aluminio, concreto e ago
galvanizado devidamente preparados. Pode ser aplicado em superficies com temperaturas abaixo de zero.

Uso recomendado

Adequado para aco estrutural e tubulagdo expostos a ambientes altamente corrosivos, C5I ou C5M (ISO
12944-2). Recomendado para ambientes offshore, refinarias, usinas, pontes, prédios e equipamentos de
mineragao.

Certificados e aprovacgoes

Teste de pré-qualificacdo de acordo com NORSOK M-501, Rev. 5, System 1, adequado a exposigdo externa em
ambientes offshore, abaixo de 120°C.
Testado de acordo com a ISO 12944-5, ambiente C5-Alto

Quando utilizado como parte de um esquema aprovado, este material possui a seguinte certificagdo:

- Resisténcia ao Fogo - Propaga ¢do Superficial de Chama ("Low Flame Spread") de acordo com "EU Directive for
Marine Equipment". Aprovado de acordo com "parts 5 and 2 of Annex 1 of IMO 2010 FTP Code", ou "Parts 5
and 2 of Annex 1 of IMO FTPC" quando em atendimento a "IMO 2010 FTP Code Ch. 8".

Consulte seu representante da Jotun para detalhes.

Certificados e aprovagdes adicionais podem ser disponibilizados sob pedido.

Outras versoes disponiveis

Penguard Express MIO
Penguard Express ZP
Penguard Express CF

Consulte o Boletim Técnico para cada versao.

Cores

cinza, cinza XO, vermelho, buff, vermelho claro

Dados do produto

LAY

Propriedade Exame/Padrao Descrigao
Sélidos por volume ISO 3233 742 %
Nivel de brilho (GU 60 °) ISO 2813 fosco (0-35)
Ponto de fulgor ISO 3679 Method 1 32°C
Densidade calculado 1,6 kg/I
VOC-US/Hong Kong US EPA metodo 24 (testado) 260 g/l
VOC-EU IED (2010/75/EU) (calculado) 264 g/l
VOC-China GB/T 23985-2009 (ISO 11890-1) (testado) 274 g/|

Data~da ultima 1 Setembro 2017 Pagina: 1/5
revisdo:

Este Boletim Técnico substitui outros previamente emitidos.

O Boletim Técnico (TDS) é recomendado ser lido em conjunto com a Ficha Informativa Relativa a Seguranga (SDS) e o Guia
de Aplicagdo (AG) para este produto. Para localizar seu escritdrio local da Jotun mais préximo, por favor visite nosso website
www.jotun.com



Boletim Técnico
Penguard Express

£ JOTUN

Jotun Protects Property

Os dados informados sao tipicos para produdos produzidos em fabrica, sujeitos a leves variacbes dependendo da

cor.

Todos os dados sdo validos para a tinta misturada.
Descrigao de Brilho: De acordo com a definigdo de performance de tinta da Jotun.

Espessura de filme por demao

Faixa tipica para especificacao recomendada

Espessura de filme seco
Espessura de filme amido
Rendimento tedrico

75 - 250 pum
100 - 340 pm
99 - 3 m¥l

Preparacao de Superficie

Para garantir aderéncia duradoura para o produto subsequente todas as superficies devem estar limpas, secas e
livres de qualquer contaminagao.

O melhor desempenho, incluindo aderéncia, protegdo anticorrosiva, resisténcia ao calor e resisténcia quimica é
atingido com a preparacdo de superficie recomendada.

Tabela resumida sobre preparacao de superficie

Substrato
Ago carbono

Ago galvanizado

Aluminio

Ago com shop primer

Superficies pintadas

Concreto

Preparacdo de Superficie

Minimo
St 2 (ISO 8501-1)

A superficie deve estar limpa, seca e
exibir um perfil dspero e ndo polido.

A superficie deve ser desbastada
manual ou mecanicamente com
abrasivos ndo metalicos ou lixadeiras
ou lixas manuais para proporcionar
um padrdo rugoso a superficie e

remover todo polimento da superficie.

Shopprimer inorganico de zinco
aprovado, seco e limpo.

Tinta compativel limpa, seca e intacta
(ISO 12944-4 6.1)

No minimo 4 semanas para cura.
Umidade maxima de 5%. Prepare
mecanicamente a superficie de
concreto com nivelador, agulheiro,
lixadeira.

Recomendado

Sa 2% (ISO 8501-1)

Jato Ligeiro utilizando abrasivo ndo
metalico deixando limpo rugoso e com
mesmo padrdo de rugosidade.

Limpeza por jateamento abrasivo para
atingir um perfil rugosidade na
superficie utilizando abrasivo ndo
metalico aprovado que seja adequado
para atingir um perfil de rugosidade
angular.

Jato ligeiro ou anternativamente
jateamenteo ao padrao Sa 2 de pelo
menos 70% da superficie conforme
ISO 8501 1:1988.

Tinta compativel limpa, seca e intacta
(ISO 12944-4 6.1)

No minimo 4 semanas para cura.
Umidade maxima de 5%. Prepare a
superficie por meio de circuito fechado
de jato ou "diamond griding" e outro
meio apropriado para desbastar a
area em volta do concreto e remover
a leitada.

Data da ultima
revisao:

1 Setembro 2017

Este Boletim Técnico substitui outros previamente emitidos.

O Boletim Técnico (TDS) é recomendado ser lido em conjunto com a Ficha Informativa Relativa a Seguranca (SDS) e o Guia
de Aplicagdo (AG) para este produto. Para localizar seu escritério local da Jotun mais préximo, por favor visite nosso website

www.jotun.com

Pagina: 2/5



Boletim Técnico @JOTUN

Penguard Express

Jotun Protects Property

Aplicacao

Métodos de aplicacao
O produto pode ser aplicado por

Spray: Utilize bomba air less.

Trincha: Recomendado para recortes (stripe coating) e areas pequenas. Deve-se tomar cuidado
para atingir a espessura de filme seco especificada.

Mistura do produto (por volume)

Penguard Express Comp A 4 parte(s)
Penguard Express Comp B 1 parte(s)

Diluente/Solvente de limpeza

Diluente: Jotun Thinner No. 17

Guia de dados para bomba air less
Orificio do bico (polegada/1000): 17-23
Pressdo do bico (minimo): 150 bar/2100 psi

Tempo de secagem e cura

Temperatura do substrato -5 °C 0 °C 5°C 10°C 23 °C 40°C
Secagem da superficie (ao toque) 16h 11h 4h 2h 1h 30min
Secagem para pisoteio 38h 24h 10h 6h 3h 2h
Secagem para repintura, minimo 24h 14h 8h 4h 2h 1h
Secagem/cura para servigo 21d 13d 8d 4d 3d

Para intervalos maximos de repintura, consulte o Guia de Aplicacdo (AG) deste produto.

Secagem e tempos de cura sdo determinados sob temperaturas controladas e umidade relativa abaixo de 85%,
e com a média da faixa de Espessura de pelicula seca (EPS) do produto.

Secagem da superficie (ao toque): O estado de secagem quando uma leve pressdo com dedo ndo deixa marca
ou revela pegajosidade.

Secagem para pisoteio: Tempo minimo antes que a tinta possa tolerar o trafego de pedestres sem marcas
permanentes, impressdes ou outros danos fisicos.

Secagem para repintura, minimo: O menor tempo permitido para que a proxima demao possa ser aplicada.

Secagem/cura para servico: Tempo minimo antes que a pintura possa ser permanentemente exposta ao
ambiente pretendido.

Data da Ultima 1 Setembro 2017 Pagina: 3/5
revisao:

Este Boletim Técnico substitui outros previamente emitidos.

O Boletim Técnico (TDS) é recomendado ser lido em conjunto com a Ficha Informativa Relativa a Seguranca (SDS) e o Guia
de Aplicagdo (AG) para este produto. Para localizar seu escritério local da Jotun mais préximo, por favor visite nosso website
www.jotun.com



Boletim Técnico @JOTUN

Penguard Express

Jotun Protects Property

Tempo de indugao e Pot Life

Temperatura da tinta 23 °C

Pot life 2h

Resisténcia ao calor

Temperatura
Continuo Pico

Seco, atmosférico 120 °C 140 °C

A duracdo do pico de temperatura deve ser até no maximo 1 hora.

As temperaturas listadas estdo relacionadas a retengdo das propriedades protetoras. As propriedades estéticas
podem sofrer variagdes nessas temperaturas.

Compatibilidade do produto

Dependendo da real exposicdo do sistema de pintura, varios primers e acabamentos podem ser utilizados em
combinagdo com este produto. Seguem abaixo alguns exemplos. Contate a Jotun para recomendacoes
especificas.

Demao anterior: shop primer de silicato inorganico de zinco, epdxi, epdxi mastic, epoxi zinco, silicato de
zinco, shop primer organico

Demdo subsequente:  acrilico, epdxi, poliuretano, polisiloxano

Embalagem (tipica)

Volume Tamanho das embalagens
(litros) (litros)

Penguard Express Comp A 4/16 5/20

Penguard Express Comp B 1/4 1/5

O volume informado é para cores produzidas em fabrica. Observe que versodes locais em embalagens e volumes
de enchimento podem variar de acordo com as regulamentagdes locais.

Armazenamento

O produto deve ser armazenado conforme as regulamentagdes nacionais. Mantenha os vasilhames em um
espaco seco, frio e bem ventilado e distante de fontes de calor ou ignigdo. Os vasilhames devem ser mantidos
hermeticamente fechados. Manuseie com cuidado.

Prazo de validade a 23 °C

Penguard Express Comp A 24 més(es)

Penguard Express Comp B 24 més(es)

Data da Ultima 1 Setembro 2017 Pagina: 4/5
revisao:

Este Boletim Técnico substitui outros previamente emitidos.

O Boletim Técnico (TDS) é recomendado ser lido em conjunto com a Ficha Informativa Relativa a Seguranca (SDS) e o Guia
de Aplicagdo (AG) para este produto. Para localizar seu escritério local da Jotun mais préximo, por favor visite nosso website
www.jotun.com



Boletim Técnico @JOTUN

Penguard Express Jotun Protects Property

Em alguns mercados a validade comercializada pode ser menor devido a legislagdo local. O valor acima € o da
validade minima, embora a qualidade da tinta esteja sujeita a nova inspegdo.

Cuidado

Este produto é somente para uso profissional. Os aplicadores e operadores devem ser treinados, experientes e
terem a capacidade e equipamento para misturar/agitar e aplicar as tintas corretamente e de acordo com a
documentacdo técnica da Jotun. Aplicadores e operadores devem utilizar equipamento de protecao individual
adequado quando utilizarem este produto. Esta orientagdo é dada baseada em nosso conhecimento atual do
produto. Qualquer desvio sugerido para se adequar as condigées de campo devem ser encaminhados ao
representante da Jotun responsavel para aprovagéo antes do inicio do trabalho.

Salde e Seguranga

Favor observar os avisos preventivos mostrados no vasilhame. Use sob condigdes bem ventiladas. Nao inale a
pulverizagdo (spray). Evite contato com a pele. Derramamento na pele deve ser removido imediatamente com
produto apropriado, sabdo e agua. Olhos devem ser bem enxaguados com agua e receber cuidados médicos
imediatamente.

Variacao de cor

Quando aplicével, Produtos inicialmente destinados para uso como primers e antiincrustantes podem ter
pequenas variagdes decor entre lotes. Tais produtos podem calcinar e desbotar quando expostos a luz do sol e
intemperismo.

Ressalva

A informagdo deste Boletim Técnico contém o melhor do nosso conhecimento baseado em testes laboratoriais e
experiéncia pratica. Os produtos da Jotun sdo considerados como produtos semi-acabados e, como tal, os
produtos sdo usados frequentemente em condigdes fora do controle da Jotun. A Jotun ndo pode garantir nada
além da qualidade do produto por si sé. Pequenas variagdes no produto podem ser implementadas para
assegurar o cumprimento da legislagao local. A Jotun reserva o direito de modificar as informagdes acima sem
aviso prévio.

Os usuarios sempre devem consultar a Jotun para orientacGes especificas sobre a adequagdo geral deste
produto a suas necessidades e praticas de aplicagdo especificas.

Se existir alguma inconsisténcia entre diferentes questdes linguisticas deste documento, prevalece a versdo em
Inglés (UK).

Data da Ultima 1 Setembro 2017 Pagina: 5/5
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Este Boletim Técnico substitui outros previamente emitidos.

O Boletim Técnico (TDS) é recomendado ser lido em conjunto com a Ficha Informativa Relativa a Seguranca (SDS) e o Guia
de Aplicagdo (AG) para este produto. Para localizar seu escritério local da Jotun mais préximo, por favor visite nosso website
www.jotun.com
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Jotaguard 100

Descricao do produto

Esta é uma tinta ep6xi sem solvente bicomponente curada com poliamina. E um produto tolerante & superficie
que pode ser aplicado sem restricdes ao ponto de orvalho e em superficies Umidas e molhadas. Possui boa
resisténcia quimica, a abrasdo e impacto. Pode ser utilizado como primer, dem&o intermediaria, acabamento ou
como sistema de Unica demdo em ambientes atmosféricos e imersos. Adequado para superficies de ago carbono,
aco galvanizado, ago inox, aluminio e uma variedade de tintas envelhecidas devidamente preparadas.

Uso recomendado

Recomendado para ambientes offshore, incluindo zonas de variagdo de maré (splash zones), refinarias, usinas,
pontes, prédios, equipamentos de mineragdo e estruturas de aco em geral. Somente versdes contendo aluminio
devem ser utilizadas como primeira demdo em ambientes imersos.

Certificados e aprovacgoes

Norma Petrobras N-2680 para Epoxi Sem Solventes,Tolerante a Superficies Molhadas
Aprovado para PSPC para tanques de lastro conforme IMO Res. MSC 215(82)

Aprovado na PSPC para Tanques de Oleo Bruto de acordo com IMO Res. MSC 288(87) (Valido para a Versdo
Padrao somente)

Certificados e aprovagoes adicionais podem ser disponibilizados sob pedido.

Cores
selecionada variedade de cores e cores definadas na norma Petrobras N-1219

Dados do produto

Propriedade Exame/Padrao Descrigao
AGENTE DE CURA PADRAO

Sélidos por volume calculado 98+ 2 %
Nivel de brilho (GU 60 °) ISO 2813 brilho (70-85)
Ponto de fulgor ISO 3679 Method 1 76 °C
Densidade calculado 1,3 kg/I
VOC-EU IED (2010/75/EU) (calculado) 91 g/l

AGENTE DE CURA DE INVERNO

Sdlidos por volume calculado 98+ 2 %
Ponto de fulgor ISO 3679 Method 1 76 °C
Densidade calculado 1.3 kg/I
VOC-EU IED (2010/75/EU) (calculado) 46 g/l

Os dados informados sdo tipicos para produdos produzidos em fabrica, sujeitos a leves variagGes dependendo da
cor.

Todos os dados sdo validos para a tinta misturada.
Descrigao de Brilho: De acordo com a definigdo de performance de tinta da Jotun.

Data da ultima 8 Setembro 2017 Pagina: 1/6
revisdo:

Este Boletim Técnico substitui outros previamente emitidos.

O Boletim Técnico (TDS) é recomendado ser lido em conjunto com a Ficha Informativa Relativa a Seguranga (SDS) e o Guia
de Aplicagdo (AG) para este produto. Para localizar seu escritdrio local da Jotun mais préximo, por favor visite nosso website
www.jotun.com
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Jotaguard 100

VOC (calculado teoricamente): 84 g/|
Devido as elevadas temperaturas utilizadas na USA-EPA Método 24 o valor pode ser maior quando testado
conforme este método, devido aos quimicos de baixo peso molecular na formulagdo.

Espessura de filme por demao

Faixa tipica para especificacdao recomendada

AGENTE DE CURA PADRAO

Espessura de filme seco
Espessura de filme imido
Rendimento tedrico

120 - 250 pm
125 - 255 um
8 - 4 m2/l

AGENTE DE CURA DE INVERNO

Espessura de filme seco
Espessura de filme amido
Rendimento tedrico

120 - 250 pm
125 - 255 um
8 - 4 m¥l

£ JOTUN

Jotun Protects Property

Durante o processo de cura, o sistema de resina esta sujeito a redug do da espessura do filme seco e
rendimento pratico menor que o calculado teoricamente.

Preparacao de Superficie

Para garantir aderéncia duradoura para o produto subsequente todas as superficies devem estar limpas, secas e
livres de qualquer contaminagao.

O melhor desempenho, incluindo aderéncia, protegdo anticorrosiva, resisténcia ao calor e resisténcia quimica é
atingido com a preparagdo de superficie recomendada.

Tabela resumida sobre preparacao de superficie

Substrato

Acgo carbono

Ago inox

Aluminio

Aco galvanizado

Ago com shop primer

Preparagdo de Superficie

Minimo
St 2 (ISO 8501-1)

A superficie deve ser desbastada
manual ou mecanicamente com
abrasivos ndo metalicos ou lixadeiras
ou lixas manuais para proporcionar
um padrao rugoso a superficie e

remover todo polimento da superficie.

A superficie deve ser desbastada
manual ou mecanicamente com
abrasivos ndo metalicos ou lixadeiras
ou lixas manuais para proporcionar
um padrdo rugoso a superficie e

remover todo polimento da superficie.

A superficie deve estar limpa, seca e
exibir um perfil dspero e ndo polido.

Shop primer aprovado limpo, seco e
intacto (ISO 12944-4 6.1)

Recomendado

Sa 2V (ISO 8501-1)

Limpeza por jateamento abrasivo para
atingir um perfil rugosidade na
superficie utilizando abrasivo ndo
metalico aprovado que seja adequado
para atingir um perfil de rugosidade
angular.

Limpeza de acordo com Sal (ISO
8501-1)

Jato Ligeiro utilizando abrasivo ndo
metalico deixando limpo rugoso e com
mesmo padrao de rugosidade.

NACE No.5 /SSPC SP 12: WJ-1, WJ-2,
WJ-3 e WJ]-4 conforme especificado

Data da ultima
revisao:

8 Setembro 2017
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Este Boletim Técnico substitui outros previamente emitidos.

O Boletim Técnico (TDS) é recomendado ser lido em conjunto com a Ficha Informativa Relativa a Seguranca (SDS) e o Guia
de Aplicagdo (AG) para este produto. Para localizar seu escritério local da Jotun mais préximo, por favor visite nosso website
www.jotun.com



Boletim Técnico
Jotaguard 100

Superficies pintadas Tinta compativel limpa, seca e intacta

(ISO 12944-4 6.1)

Aplicacao

Métodos de aplicacao

O produto pode ser aplicado por

Spray: Utilize bomba air less com alta relagédo de pressdo (min. 60:1).

£ JOTUN

Jotun Protects Property

Tinta compativel limpa, seca e intacta
(ISO 12944-4 6.1)

Trincha: Recomendado para recortes (stripe coating) e areas pequenas. Deve-se tomar cuidado
para atingir a espessura de filme seco especificada.

Rolo: Pode ser utilizado para areas pequenas. Nao recomendado como primeira demao. Deve-se
tomar cuidado para atingir a espessura de filme seco especificada.

Mistura do produto (por volume)

AGENTE DE CURA PADRAO
Jotaguard 100 Comp A 3 parte(s)
Jotaguard 100 Comp B 1 parte(s)

AGENTE DE CURA DE INVERNO
Jotaguard 100 Comp A 3 parte(s)
Jotaguard 100 Wintergrade Comp B 1 parte(s)

Diluente/Solvente de limpeza

Limpeza com solvente: Jotun Thinner No. 17

Guia de dados para bomba air less
Orificio do bico (polegada/1000): 19-25
Pressdo do bico (minimo): 200 bar/2900 psi

Tempo de secagem e cura

Temperatura do substrato 5°C 10°C 15°C 23°C 40°C
AGENTE DE CURA PADRAO

Secagem da superficie (ao toque) 12 h 6 h 2h
Secagem para pisoteio 15h 9h 3h
Secagem para repintura, minimo 15h 9h 3h
Secagem/cura para servigo 10d 7d 5d
AGENTE DE CURA DE INVERNO

Secagem da superficie (ao toque) 18 h 11 h 9 h 4 h
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JOtaguard 100 Jotun Protects Property
Secagem para pisoteio 22 h 17 h 11h 6 h
Secagem para repintura, minimo 22 h 17 h 11 h 6 h
Secagem/cura para servigo 18d 14 d 10d 7d

Para intervalos maximos de repintura, consulte o Guia de Aplicagdo (AG) deste produto.

Medido conforme ASTM D 1640 em 120um, 25 °C e 60% UR (umidade relativa).

Secagem e tempos de cura sdo determinados sob temperaturas controladas e umidade relativa abaixo de 85%,
e com a média da faixa de Espessura de pelicula seca (EPS) do produto.

Secagem da superficie (ao toque): O estado de secagem quando uma leve pressdo com dedo ndo deixa marca
ou revela pegajosidade.

Secagem para pisoteio: Tempo minimo antes que a tinta possa tolerar o trafego de pedestres sem marcas
permanentes, impressdes ou outros danos fisicos.

Secagem para repintura, minimo: O menor tempo permitido para que a proxima demdo possa ser aplicada.

Secagem/cura para servico: Tempo minimo antes que a pintura possa ser permanentemente exposta ao
ambiente pretendido.

Tempo de inducao e Pot Life

Temperatura da tinta 23 °C
AGENTE DE CURA PADRAO
Pot life 3h

AGENTE DE CURA DE INVERNO
Pot life 1.5h

Método de teste Petrobras: ABNT NBR 15742 Rev. 0

A viscosidade aumentara apos 1 hora. Consulte o guia de aplicagdo para maiores informagdes.

Resisténcia ao calor

Temperatura
Continuo Pico
Seco, atmosférico 120 °C 140 °C
Imerso, agua do mar 60 °C 70 °C

A duracdo do pico de temperatura deve ser até no maximo 1 hora.

As temperaturas listadas estdo relacionadas a retengdo das propriedades protetoras. As propriedades estéticas
podem sofrer variagdes nessas temperaturas.

Note que a tinta resistird a varias temperaturas de imersdao dependendo do produto quimico especifico e se a
imersdo for constante ou intermitente. A resisténcia ao calor é influenciada pelo sistema de pintura total. Se
utilizada como parte de um sistema, assegure que todas as tintas no sistema possuem resisténcia ao calor
similares.
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Jotaguard 100 Jotn Protecs Froperty

Compatibilidade do produto

Dependendo da real exposicdo do sistema de pintura, varios primers e acabamentos podem ser utilizados em
combinagdao com este produto. Seguem abaixo alguns exemplos. Contate a Jotun para recomendagdes
especificas.

Demado anterior: shop primer epodxi, shop primer de silicato inorganico de zinco, epdxi zinco, epdxi,
silicato inorgéanico de zinco

Demado subsequente:  poliuretano, epoxi, acrilico

Embalagem (tipica)

Volume Tamanho das embalagens
(litros) (litros)

Jotaguard 100 Comp A 15 20

Jotaguard 100 Comp B 5 5

Jotaguard 100 Wintergrade Comp B 5 5

O volume informado é para cores produzidas em fabrica. Observe que versdes locais em embalagens e volumes
de enchimento podem variar de acordo com as regulamentagées locais.

Armazenamento

O produto deve ser armazenado conforme as regulamentagdes nacionais. Mantenha os vasilhames em um
espaco seco, frio e bem ventilado e distante de fontes de calor ou ignicdo. Os vasilhames devem ser mantidos
hermeticamente fechados. Manuseie com cuidado.

Prazo de validade a 23 °C

Jotaguard 100 Comp A 18 més(es)
Jotaguard 100 Comp B 12 més(es)
Jotaguard 100 Wintergrade Comp B 24 més(es)

Em alguns mercados a validade comercializada pode ser menor devido a legislagéo local. O valor acima € o da
validade minima, embora a qualidade da tinta esteja sujeita a nova inspecao.

Cuidado

Este produto é somente para uso profissional. Os aplicadores e operadores devem ser treinados, experientes e
terem a capacidade e equipamento para misturar/agitar e aplicar as tintas corretamente e de acordo com a
documentagéo técnica da Jotun. Aplicadores e operadores devem utilizar equipamento de protecdo individual
adequado quando utilizarem este produto. Esta orientacdo é dada baseada em nosso conhecimento atual do
produto. Qualquer desvio sugerido para se adequar as condigdes de campo devem ser encaminhados ao
representante da Jotun responsavel para aprovagdo antes do inicio do trabalho.

Salde e Seguranga
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Jotaguard 100 Jotn Protecs Froperty

Favor observar os avisos preventivos mostrados no vasilhame. Use sob condigdes bem ventiladas. Nao inale a
pulverizagao (spray). Evite contato com a pele. Derramamento na pele deve ser removido imediatamente com
produto apropriado, sabdo e agua. Olhos devem ser bem enxaguados com agua e receber cuidados médicos
imediatamente.

Variacao de cor

Quando aplicavel, Produtos inicialmente destinados para uso como primers e antiincrustantes podem ter
pequenas variacdes decor entre lotes. Tais produtos podem calcinar e desbotar quando expostos a luz do sol e
intemperismo.

Ressalva

A informacgdo deste Boletim Técnico contém o melhor do nosso conhecimento baseado em testes laboratoriais e
experiéncia pratica. Os produtos da Jotun sdo considerados como produtos semi-acabados e, como tal, os
produtos sdo usados frequentemente em condigdes fora do controle da Jotun. A Jotun ndo pode garantir nada
além da qualidade do produto por si s6. Pequenas variagées no produto podem ser implementadas para
assegurar o cumprimento da legislagao local. A Jotun reserva o direito de modificar as informagdes acima sem
aviso preévio.

Os usuarios sempre devem consultar a Jotun para orientaces especificas sobre a adequagdo geral deste
produto a suas necessidades e praticas de aplicacdo especificas.

Se existir alguma inconsisténcia entre diferentes questdes linguisticas deste documento, prevalece a versdo em
Inglés (UK).
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1 INTRODUCTION

1.1 Order

By order of Jotun A/S in Sandefjord, Norway, the Centrum voor Onderzoek en Technisch advies bv
(COT) in Haarlem, The Netherlands, has tested the system Penguard Express Grey / Penguard
Express Buff / Hardtop XP White (DFT 130/130/60 pm), applied on steel panels, according to ISO
12944-6 C5-M High.

The order has been confirmed in the email correspondence dated July 2", 2015.

1.2 General information

Table 1: Received samples

COT sample Sample Received
number
14-7-15/0407 6 All sided coated steel panels, 14-07-2015

dimensions 70 x 150 x 5 mm,
numbered 5-9, 11%,

referred to as ‘System 5’

*) numbered by the client

The system has been applied to the test panels by the client (Paint Application form, see Annex I)
The following information has been received from the client.

Substrate
Steel panels.

Surface preparation
All the panels were grit blasted with Aluminium silicate to a cleanliness degree equivalent to Sa 2.5
(1SO 8501-1) and a medium surface roughness.

System and specified dry film thickness
Penguard Express Grey : 130 pm,
Penguard Express Buff : 130 um,
Hardtop XP White : 60 ym

Test specification : ISO 12944-6
Corrosivity category : C5-M
Durability range : High



LAB15-0541-REP
Page 4 of 6

2 PROCEDURE
2.1 Adhesion

The adhesion of the coating system has been determined by a pneumatic adhesion tester (COT
A006) in accordance with ISO 4624. The coating surface and the dolly (diameter 20 mm) have
been sanded lightly and the epoxy adhesive has been applied. After curing of the adhesive and
prior to testing, the coating and the adhesive have been drilled around the dolly down to the bare
metal. On each panel two or three trials have been performed and the average has been reported.
Before testing the panels have been conditioned for a minimum period of 16 hours at 23 + 2 °C
and 50 £ 5 % R.H., the test has been performed under the same conditions.

The fractures of the adhesion test have been evaluated according to the scheme underneath:

A/B Fracture between the steel surface and 1% coat (adhesion failure).

B Fracture in the 1%t coat (cohesion failure).
B/C Fracture between the 15 and 2™ coat (adhesion failure).
C Fracture in the 2" coat (cohesion failure).

C/D Fracture between the 2" and 3™ coat (adhesion failure).
D Fracture in the 3™ coat (cohesion failure).

2.2 Neutral Salt Spray

Resistance to Neutral Salt Spray has been tested in accordance with ISO 9227 NSS.

Three test panels have been tested during 1440 hours. In the coating system a vertical scribe mark
has been made through the coating till the substrate using a sharp knife according to ISO 2409.

General data

Apparatus number . COT s006

Type of water : Demineralised water (< 1 pS)
Salt :  Sodium chloride (NaCl) p.a.
Test temperature : 35+x2¢°C

Collected salt solution : 1.0 - 2.0 ml/hour/80 cm?

pH of the collected salt solution : 6.5-7.2

Salt concentration of the collected solution : 50 £ 5 g/I

Exposition angle ¢ approx. 20 ° from the vertical
Start of test ¢ July 27, 2015

End of test : September 25™, 2015

Immediately after the test, the panels have been examined for defects according to ISO 4628 and
the corrosion creep from the scribe has been determined according to Annex A of ISO 12944-6.
The adhesion has been determined after a 24 hours recovery period.

2.3 Condensation test

Resistance to water condensation has been tested in accordance with ISO 6270-1. Three test
panels have been tested during 720 hours.

General data

Apparatus ¢ Cleveland condensation tester (COT C001)
Temperature of the air space 1 38x2°C

Temperature environment : 23 £2°C

Exposition angle : approx. 60 ° to the horizontal

Start of test ¢ July 27, 2015

End of test : August 26™, 2015

Immediately after the test, the panels have been examined for defects according to ISO 4628. The
adhesion has been determined after a 24 hours recovery period.

After the test photos have been taken (See Annex II).
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3 RESULTS

3.1 Assessment before tests

Due to the lack of panels to be used as reference the adhesion before tests was performed on the
top part of 2 panels destined for neutral salt spray and/or condensation testing.

After assessing adhesion and prior to the start of the testing the damaged coating was repaired
with an epoxy coating to prevent interference during the tests.

Table 2: Adhesion before tests

Reference COT sample number Requirements
No exposure 14-07-15/0407
Panel 5 Panel 11
DFT (um) 311 - 341 311 - 341 302 - 340
328 £ 12 328 £ 12 317 £ 16 < 384 um
ISO 4624 Average (MPa) 144x1.1 14.6 £ 0.6 > 5 MPa, or
Break Area (%) 70 % C/D, 30 % D | 50 % C/D, 50 % D | no A/B break.
3.2 Assessment after Neutral Salt Spray test

Table 3: Assessment after Neutral Salt Spray test

Neutral salt spray COT sample number Requirements
IS0 9227, 1440 hours 14-07-15/0407
Panel 5 Panel 6 Panel 8
DFT (um) Min - Max 311 - 341 318 - 329 319 - 346
Average, SD 328 £ 12 324 £ 4 334 £ 12 < 384 uym
Blistering ISO 4628-2 0(S0) 0(Ss0) 0(S0) 0(S0)
Rusting ISO 4628-3 Ri O Ri 0 Ri O Ri O
Cracking ISO 4628-4 0(S0) 0(S0) 0(S0) 0(S0)
Flaking ISO 4628-5 0(S0) 0(S0) 0(S0) 0(S0)
Corrosion from scribe (mm) <1 <1 <1 <1mm
ISO 4624 Average (MPa) 8.8 £ 3.0 10.0 £ 0.4 10.1 £ 0.1 |=5MPa, or
Break Area (%) 60 % A/B, 10 % B, 10% A/B, |no A/B break.
40 % C/D 70 % C/D, 70 % C/D,
20% D 20% D

3.3

Assessment after Condensation test

Table 4: Assessment after Condensation test

Condensation COT sample number Requirements
ISO 6270-1, 720 hours 14-07-15/0407
Panel 7 Panel 9 Panel 11
DFT (um) Min - Max 315 - 356 315-331 302 - 340
Average, SD 336 £ 17 324 £ 7 317 £ 16 | < 384 um
Blistering ISO 4628-2 0(S0) 0(S0) 0(S0) 0(S0)
Rusting ISO 4628-3 Ri O Ri O Ri O Ri O
Cracking ISO 4628-4 0(S0) 0(Ss0) 0(S0) 0(s0)
Flaking ISO 4628-5 0(s0) 0(S0) 0(S0) 0(S0)
ISO 4624 Average (MPa) 144+ 2.0 158+ 1.9 14.1 £ 2.3 | = 5MPa, or
Break Area (%) 10 % B, 50 % C/D, 10 % B, no A/B break.
50 % C/D, 50 % D 50 % C/D,
40 % D 40 % D
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4 CONCLUSION

The system Penguard Express Grey / Penguard Express Buff / Hardtop XP White, dry film thickness
130/130/60 pm, (COT sample number 14-07-15/0407), applied on steel panels, meets the
requirements of ISO 12944-6 C5-M High.

CENTRUM VOOR ONDERZOEK
EN TECHNISCH ADVIES (COT bv)

Dr. B.P. Alblas
Manager Laboratory
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ANNEX I
Paint Application form
Paint Application Form
Rapport nr.: 1070012.15.012  I1SO 12944 - NEW BUILDING  System 5
Application data: 1st coat 2nd coat 3rd coat
Paint system: Penguard Express Grey Penguard Express Buff Hardtop XP White
Manufacturer:Jotun AS
Date 17.06.2015 18.06.2015 19.06.2015
Time 14:10 13:10 14:45
Surface prep. Grit blasting - -
Blasting standard Sa2% -
Abrasive used Al Sil. -
Roughness Medium
Batch No. Comp. A EE214731502 EE07587616.3 EE145910829
Batch No. Comp. B EE513640153.2 EE025857358 EE175926039
Equipment used Wiwa 52:1 Wiwa 52:1 Wiwa 52:1
Air pressure 150 150 150
Size nozzle 19 19 15
Fan width 60 60 60
Mixing ratio by 41 41 10:1
volume/weight 100:14,7 100:14,7 100:8
Induction time 10 min. 10 min.
Volume solid 74% 74% 63%
Wet film thickness 205um 205um 95um
Dry film thickness 130um 130 um 60um
% Thinner 5% 5% -
Air temperature 20°C 22°C 25°C
% RH. 53% 50% 33%
Steel temp. 19°C 21°C 24°C
Dew point 10°C 10,6°C 6,7°C
Comments:

Present at application: TET, KJO
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ANNEX II

Photographs

Photo 1: Reference adhesion

Photo 2: Panels after 1440 hours Neutral Salt Spray test



Photo 3: Paneis after 720 hours Water Condensation test
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1 INTRODUCTION

1.1 Order

By order of Jotun A/S in Sandefjord, Norway, the Centrum voor Onderzoek en Technisch advies bv
(COT) in Haarlem, The Netherlands, has tested the system Jotamastic 90 Alum. / Jotamastic 90
BUFF / Hardtop XP White (DFT 130/130/60 um), applied on steel panels, according to

ISO 12944-6 C5M High.

The order has been confirmed in the email correspondence dated April 19™", 2016.

1.2 General information

Table 1: Received samples
COT sample Sample Received
number
25-04-16/0234 8 All sided coated steel panels, 25-04-2016

dimensions 70 x 150 x 5 mm,
numbered 1, 5, 6, 8-10, 12, 13*
referred to as '‘System 5’

*) numbered by the client

The system has been applied to the test panels by the client (Paint Application form, see Annex I).
The following information has been received from the client.

Substrate
Steel panels.

Surface preparation
All the panels were Grinded to a cleanliness degree equivalent to ST 2 and a finer than fine surface
roughness.

Application

Brush.

System and specified dry film thickness
Jotamastic 90 Alum. : 130 ym
Jotamastic 90 BUFF : 130 ym

Hardtop XP White : 60 um

Test specification ¢ ISO 12944-6
Corrosivity category : C5M

Durability range ¢ High
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2 PROCEDURE
2.1 Adhesion

The adhesion of the coating system has been determined according to ISO 2409 by the cross-cut
test using a single blade cutting tool according to ISO 2409. On each panel three trials have been
performed and the average has been reported.

Before testing the panels have been conditioned for a minimum period of 16 hours at 23 + 2 °C
and 50 £ 5 % R.H., the test has been performed under the same conditions.

2.2 Neutral Salt Spray
Resistance to Neutral Salt Spray has been tested in accordance with ISO 9227 NSS.

Three test panels have been tested during 1440 hours. In the coating system a vertical scribe mark
has been made through the coating till the substrate using a sharp knife according to ISO 2409.

General data

Apparatus number ¢ COT S006

Type of water . Demineralised water (< 1 pS)
Salt : Sodium chloride (NaCl) p.a.
Test temperature : 35+ 2¢°C

Collected salt solution : 1.0 - 2.0 mi/hour/80 cm?

pH of the collected salt solution 1 6.5-7.2

Salt concentration of the collected solution : 50 + 5 g/I

Exposition angle 1 approx. 20 ° from the vertical
Start of test : May 5", 2016

End of test ¢ July 4™, 2016

Immediately after the test, the panels have been examined for defects according to ISO 4628 and
the corrosion creep from the scribe has been determined according to Annex A of ISO 12944-6.
The adhesion has been determined after a 24 hours recovery period.

2.3 Condensation test

Resistance to water condensation has been tested in accordance with ISO 6270-1. Three test
panels have been tested during 720 hours.

General data

Apparatus . Cleveland condensation tester (COT C001)
Temperature of the air space : 38x2°C

Temperature environment 1 23x2°C

Exposition angle . approx. 60 ° to the horizontal

Start of test : May 4%, 2016

End of test ¢ June 3", 2016

Immediately after the test, the panels have been examined for defects according to ISO 4628.
The adhesion has been determined after a 24 hours recovery period.

After the test photos have been taken (See Annex II).



3 RESULTS

3.1 Assessment before tests

Table 2: Adhesion before tests
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Reference
No exposure

COT sample number
25-04-16/0234

Requirements

Panel 1 Panel 10
DFT (um) Min - Max 225 - 355 256 - 315
Average, SD 298 + 63 283 £ 24 < 384 um
1SO 4624 Average (Mpa) 12.7 £ 0.5 12.2 £ 0.9 2 5 Mpa, or
Break Area (%) 95 % C/D,5% D 80 % C/D, 20 % D | no A/B break.

3.2 Assessment after Neutral Salt Spray test

Table 3: Assessment after Neutral Salt Spray test

Neutral salt spray
IS0 9227, 1440 hours

COT sample number
25-04-16/0234

Panel 8 Panel 12 Panel 13

Requirements

DFT (pm) Min - Max

238 - 394 306 - 367 276 - 392

Average, SD 317 £ 56 342 £ 23 326 £42 | < 384 ym
Blistering 1SO 4628-2 0(S0) 0(S0) 0(s0) 0(S0)
Rusting ISO 4628-3 Ri O Ri O Ri O Ri O
Cracking ISO 4628-4 0(s0) 0(S0) 0(S0) 0(S0)
Flaking I1SO 4628-5 0(S0) 0(S0) 0(S0) 0(S0)
Corrosion from scribe (mm) 2 1 1 <1mm
I1SO 4624 Average (Mpa) 104 +£1.1 11.9+0.4 11.1 £ 0.3 | = 5 Mpa, or

Break Area (%)

70 % C/D, 70 % C/D, 80 % C/D,
30 % D 30 % D 20 % D

no A/B break.

3.3 Assessment after Condensation test

Table 4: Assessment after Condensation test

Condensation COT sample number Requirements
ISO 6270-1, 720 hours 25-04-16/0234
Panel 5 Panel 6 Panel 9
DFT (um) Min - Max 311 - 369 283 - 338 323 - 389
Average, SD 340 £ 21 315 +£ 20 342 £28 | <384 um
Blistering ISO 4628-2 0(S0) 0(Ss0) 0(s0) 0(S0)
Rusting ISO 4628-3 Ri O Ri 0 Ri O Ri O
Cracking ISO 4628-4 0(S0) 0(S0) 0(S0) 0(S0)
Flaking ISO 4628-5 0(S0) 0(S0) 0(S0) 0(S0)
ISO 4624 Average (Mpa) 10.0 £ 3.1 119+ 1.5 9.6 1.1 |2=5Mpa,or

Break Area (%)

85 % C/D, 100 % C/D | 95 % C/D,
15% D 5%D

no A/B break.
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4 CONCLUSION

The system Jotamastic 90 Alum. / Jotamastic 90 BUFF / Hardtop XP White (DFT 130/130/60 um),
COT sample number 25-04-16/0234, applied on steel panels, meets the requirements of
ISO 12944-6 C5M High.

CENTRUM VOOR ONDER,zo"Em
EN TECHNISCH ADVIES (COT bv) |

/( LA s
=== /
K. Coppoolse Dr. B.P. Alblas
Laboratory Technician Manager Laboratory
Vv
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ANNEX I

Paint Application form



Paint Application Form

Rapport nr.: 1070012.15.012 ISO 12944 - Maintenance System §
Application data: 1st coat 2nd coat 3rd coat
Paint system: Jotamastic 90, Alum. Jotamastic 90 BUFF Hardtop XP White
Manufacturer: Jotun AS

Date 31.03.2016 04.04.2016 05.04.2016
Time 13:20 13:30 15:45
Surface prep. Grinding - -
Blasting standard ST 2 - -
Abrasive used' Al Sil. - -
Roughness Finer than fine - -

Batch No. Comp. A EE095893182 EE404808983 EE4551052921
Batch No. Comp. B EE135910989 EE4851065755 EE015853826
Equipment used Brush Brush Brush

Air pressure - - -

Size nozzle - - -

Fan width - - -
Mixing ratio by 3,5;1 3,5;1 10:1
NRUMEelgH 100:185 100:18,5 100:8,8
Induction time - - -
Volume solid 80% 80% 63%

Wet film thickness 165um 165um 95um

Dry film thickness 130um 130um 60um

% Thinner - - -

Air temperature 18°C 20°C 17°C

% RH. 36% 48% 55%
Steel temp. 18°C 20°C 17°C
Dew point 1,9°C 8,0°C 7,2°C
Comments:

Present at application: TET, KJO
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ANNEX II

Photographs
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Photo 2: Panels after 1440 hours Neutral Salt Spray test
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Photo 3: Panels after 720 hours Water Condensation test
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