
 
 

 



 
 

 



 
 

 



 
 

 



 
 

 



 
 

 



 
 

 



 
 

 



 
 

 



 
 

 



 
 

 



 
 

 



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

DATASHEET 
CLIMATIZADOR PRECISÃO G-AIR 

APG-SCR- 70 



 
 

 

APRESENTAÇÃO 

 
A GEMELO do Brasil DATACENTERS LTDA. é 

empresa líder no Brasil em soluções de Data 

Center Pré-fabricados, com 20 anos de atuação 

na área de ITO e Gestão de Centros de Dados de 

missão crítica. 

 
 

O Data Center Pré-Fabricado GEMELO fornece a 

melhor tecnologia disponível hoje no mercado, 

em relação a Data Centers. Flexível e compacto, 

tem sua implementação em até 90 dias, com 

entregas de projetos “turnkey” e monitoramento 

completo. 

Maior Fábrica de Data Centers Pré- 
Fabricados da América Latina. 

 

Área Construída 6.000m². 

 
 
 

A Gemelo traz um conceito inovador e projetado para atender aos mais rígidos 

padrões de desempenho e segurança. 

 

 
PROJETOS END TO END 

A solução de integração End-To-End da Gemelo 

visa proporcionar facilidades ao cliente. Por meio 

dela, nossos clientes podem contar com um único 

fornecedor, uma vez que seremos responsáveis por 

todo o projeto, desde a instalação, 

implementação, suporte e manutenção contínua 

de toda a solução. 

 

 
Integração: Projeto, Construção, Implantação e 

Operação. 



 
 

 

1. INTRODUÇÃO 

 
A Gemelo líder em Data Center Pré Fabricado, lança no mercado o equipamento de ar-condicionado de 

precisão. Possuímos equipe de engenharia de aplicação que oferece todo suporte para o projeto, 

desenvolvimento, implementação e treinamentos, a fim de fabricar o mais rigoroso e crítico ar- 

condicionado de precisão. 

 
Nosso ar-condicionado de precisão, são projetos para as aplicações de Data Centers (Missão Critica). São 

concebidos para oferecer um alto nível de segurança, alto fator de calor sensível, controle de temperatura 

e umidade. Todos os equipamentos utilizam um inteligente sistema de controle de temperatura, umidade 

e pureza do ar com baixo nível de ruído, economia de energia e fluido refrigerante ecologicamente 

correto. 

 
Possuímos equipamentos específicos para atender quaisquer diversidades do mercado, entendemos que 

o panorama do mercado tende a buscar soluções de alto volume de atendimento tentando atingir custos 

aceitáveis nessa área. Os hábitos de vida das pessoas são continuamente mudados pela oferta de serviços 

mais fáceis colocados à disposição, o que faz com que a demanda por um serviço cada vez mais acessível 

cresça. Como transações bancárias e relacionamentos através das redes sociais. 

 
Para superar os tempos de crise e mostrar otimização em data center buscam soluções inteligentes. Para 

isso, é preciso diminuir custos de aquisição de ar-condicionado e infraestrutura, reduzir custos 

operacionais, tais como energia, manutenção e Down Time. 

 
Buscamos utilizar recursos sustentáveis tais como sistema Free Cooling Direto e Free Cooling Indireto, 

explorando inovações tecnológicas desenvolvidas com foco em redução de custo. Tendo em vista que 

custo inicial do projeto, consumo reduzido e maximizado do equipamento dentro do data center. 

 
A eficiência não é obtida apenas com soluções pontuais, mas com um projeto concebido, desde o início, 

para essa finalidade, com uma seleção de componentes e conceito de projeto moderno. Dessa forma é 

possível se obter soluções ajustadas para cada necessidade. Tecnologias inovadoras permitem o 

reaproveitamento de energia em um processo de climatização a disponibilidade de materiais novos evita 

o trabalho desnecessário para manter o equipamento em operação, reduzindo o tempo de Down Time. 

 
O nosso portfólio de equipamentos são split de precisão, condicionadores de ar de precisão, 

condensadores e unidades condensadoras, Wall Mounted, DownFlow, entre outros. A Gemelo empresa 

especializada atender todas as necessidades de Data Centers, salas elétricas; telecomunicações; e afins 

que precisam para sua operação de equipamentos de alta qualidade, confiabilidade e durabilidade. 

 
Somos especializados em manutenções de equipamentos para atender de forma rápida e eficaz, 

dispondo de condições técnicas e comerciais para o fornecimento de mão de obra especializada para 

realização de manutenções mensais, preventivas, corretivas e emergenciais em equipamentos de 

precisão. 



 
 

 
2. G-AIR – APG-SCR- 70 

 
São equipamentos indicados para ambientes de Data Center e ou resfriamento para ambientes com alto 

calor sensível, ocasionando uma melhor performance do sistema de climatização. 

 
Principais Características: 

 
✓ Baixo nível de ruído; 

✓ Fluido refrigerante R 410A ou similar; 

✓ Ventilador EC; 

✓ Condensador remoto (incorporado opcional); 

✓ Expansão Direta; 

✓ 02 Compressores “inverter” – Tipo BLDC (BrushLess 

Direct Current) – (Scroll opcional); 

✓ Temperatura ambiente até 48°C; 

✓ Reaquecimento elétrico ou a gás; 

✓ Válvula de Fluxo Variável de Fluido Refrigerante - VRF 

(Fluxo de Refrigerante Variável) 

✓ Display Frontal; 
✓ Dimensões: C 2200mm x  L 890mm x A 1980mm. 
✓ Peso: 490Kg. 

 

Dados técnicos: 

 
✓ Capacidade Total de refrigeração: 23TR / 78,50 kW; 

✓ Capacidade Sensível de refrigeração: 23TR / 74,6 kW; 

✓ Temperatura de retorno: TBS 45ºC e TBU 24°C ± 1ºC; 

✓ Umidade relativa no retorno: 50% ± 5%; 

✓ Vazão de Ar de insuflamento (m³/h): 20.000m³/h; 

✓ Alimentação elétrica: 200 ~ 440V ± 10%, 3N ~ 50Hz / 60Hz; 

✓ Potência de consumo do sistema emergência: 

✓ Modelo: G-AIR APG-SCR-70 Expansão direta; 

✓ Capacidade umidificadora: 5 kg / h. 

✓ Potência e estágios de reaquecimento (kW): 6kW; 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

* Os equipamentos são dimensionados as temperaturas de condensação utilizadas para o dimensionamento 48°C (ar), condições 

climáticas de São Paulo (altitude 760m) e umidade relativa de 50%. Projeto com caracteristicas especiais. 

 

 



 
 

 

3. Características técnicas 
 

Expansão Direta (Ar): 

✓ Geração de ar frio dentro da unidade; 

✓ Um circuito; 

✓ Um evaporador, individual por circuito; 

✓ Válvula eletrônica de expansão; 

✓ Válvula de segurança instalada; 

✓ Receptor de líquido instalado; 

✓ Condensação por condensador remoto a ar; 

✓ Desumidificação realizada com redução da velocidade do(s) ventilador(es); 

✓ Dreno interno ao equipamento com um reservatório para acumulação da água condensada; 

 
Insuflação de ar: 

✓ Plenum; 

✓ Retorno de ar: 

o Tomada de ar na parte superior dos equipamentos, retornando para a máquina através do pleno 

de retorno. 

 
Gabinete: 

✓ Construção autoportante; 

✓ 02 ventiladores Axiais por condensador; 

✓ Unidade composta por módulo de evaporador e condensador remoto (em alumínio); 

✓ Dampers automáticos de emergência, para ventilação forçada na falta de energia; 

✓ Estrutura feita de aço galvanizado com pintura externa de alta qualidade em pó (pintura 

eletrostática); 

✓ Cor harmonizada cinza; 

✓ Chapas internas para maior otimização do fluxo de ar; 

✓ Nível de Ruído 62 dB(A) (2 metros); 

 
Painéis externos: 

✓ O gabinete dos equipamentos é completamente fechado; 

✓ Isolamento com material classe B1, conforme DIN 4102, dificilmente inflamável e auto- 

extinguível; 

✓ Livre de produtos químicos; 

✓ Anti-fungo, conforme DIN IEC 68; 

✓ Resistente a ácaros; 

✓ Absorção de ruído > 5 kN/m4, segundo DIN52213; 

✓ A prova de detergente; 

✓ Isolamento térmico até WLG 0035 (035), segundo DIN 52612; 

✓ A prova de raios UV. 

 
Filtro: 

✓ Localizados no retorno de ar; 



 
 

 

✓ Eficiência nominal G4 EU4/MERV8 ou superior; 

✓ Grande superfície de filtragem, construção com plissas para aumentar a face de filtragem; 

✓ Perda de pressão pequena; 

✓ Longa vida útil; 

✓ Troca dos filtros pela frente; 

✓ Polietileno expandido 

✓ Sensor de saturação de filtro; 

✓ Filtros de ar devem ser do tipo removível, filtragem (entre 40% e 60%), conforme teste ASHRAES 

52.1 (Dust Spot) ou EN779 G4 

 
Ventilador EC: 

✓ Ventilador radial diretamente acoplamento ao eixo; 

✓ 02 Ventiladores; 

✓ Sucção única; 

✓ Duplas lâminas curvadas para trás; 

✓ IP54; 

✓ Balanceado estática e dinamicamente em dois planos (G 6,3 DIN ISO 1940); 

✓ Comutados eletronicamente com sistema de comando integrado conectado ao sistema de 

controle do condicionador; 

✓ Motor intrinsecamente seguro com saída de alarme; 

✓ Velocidade controlada eletronicamente; 

✓ Controle micro processado; 

✓ Comunicação possível em rede Modbus; 

✓ Limitação de corrente integrada; 

✓ Ventilador em plástico reforçado com fibra de vidro, de alta eficiência energética, anti- corrosivo, 

resistente ao envelhecimento, balanceado em três dimensões; 

✓ Baixa vibração; 

✓ Baixo ruído. 

 
Refrigerante: 

✓ Padrão: R-410A; Opcionais: R407C. 

 
Condicionador de expansão direta (A): 

✓ Compressores herméticos, montados sobre coxins para evitar transferência de vibrações à 

estrutura e demais componentes: 

o com óleo sintético de fábrica; 

o conexões de solda. 

✓ Pressostato de baixa com reset automático; 

✓ Pressostato de alta com reset automático; 

✓ Tanque de líquido: 

✓ Válvula de alívio; 

✓ Filtro secador; 

✓ Visor de líquido com indicador de umidade; 

✓ Válvula de expansão eletrônica; 



 
 

 

✓ Válvulas Schrader para fácil manutenção; 

✓ Instalação de todos os componentes do circuito frigorífico em fábrica; 

✓ Circuitos frigoríficos entregue pressurizados, sem umidade e com carga de fluido refrigerante. 

 

Sistema de umidificação: 
✓ Capacidade de 5kg/h; 

✓ Tipo infravermelho, consistindo de lâmpadas de quartzo de alta intensidade; 

✓ Bandeja de aço inoxidável e removível; 

✓ Detector de excesso de água para evitar o transbodamento; 

✓ Plena capacidede em até 30 segundos. 

Sistema de expansão direta com compressor variável 

 
✓ Consiste em um sistema com funcionamento idêntico ao sistema SE, porém, com compressor 

mais eficiente, devido a variação de capacidade e modo de operação serem diferentes (se ajustar 

modulando a capacidade de refrigeração do compressor) este sistema se adequa melhor a 

ambientes com cargas parciais. O compressor pode utilizar a tecnologia Inverter, BLDC ou Digital 

Scroll; 

✓ tipo Scroll, com utilização de fluído refrigerante R-410A ou R407c. O compressor é montado sobre 

coxins de borracha com a função de amortecer a vibração, com dispositivos de proteção tais 

como pressostatos de alta e baixa pressão, válvulas de serviço (sucção e descarga), elemento 

térmico interno de proteção elétrica conforme IP21, com alto COP, alto MTBF e baixo nível de 

ruído; 

✓ Compressores Inverter BLDC (BrushLess Direct Current): 

o Comutação eletrônica baseado na posição do rotor; 

o Vida Longa; 

o Opera em todas as velocidades com carga constante; 

o Tamanho da carcaça reduzido e boa dissipação térmica. Isso ocorre porque o BLDC possui as 

bobinas no estator, o que aumenta a dissipação térmica; 

o Inércia do rotor Alta – Baixa: Devido ao ímã permanente estar no rotor, o que aumenta a 

resposta dinâmica; 

o Velocidade – Alta: Não há resistência mecânica devido às escovas e ao comutador; 

o Ruído Elétrico: Baixo; 

o Eficiência: Alta, não há queda de potência devido às escovas. 

 
Painel elétrico: 

✓ Design do gabinete de acordo com normas DIN e VDE; Monitor de saturação de filtro; 

✓ Acomodação de componentes de alta tensão e controle; 

✓ Acessível pela frente; 

✓ Chave seccionadora integrada, opcionalmente com acesso por fora; Distribuição clara dos 

componentes, com economia de espaço; Toda a fiação por dentro de eletrocalhas; 

 
Alimentação: 



 
 

✓ Alimentação e fiação entrando por baixo e ou frontal; 

✓ Tensão: 200 ~ 440V ± 10%, 3N ~ 50Hz / 60Hz. 

 
Sistema de Controle: 

✓ Sistema para controle de unidades de E/C composto por Controlador individual e, dependendo 

da funcionalidade, placas de expansão. 

 

Controlador: 

✓ Alimentação: 24 V (+15% / -15%) VAC/DC; 

✓ 09 entradas analógica universal (0-10V, 0/4-20mA, 4 condutores: PT100, PT1000); 

✓ 07 entradas de alarme; 

✓ 04 saídas analógicas: 0-10 VDC; max. carga de 20 mA; 

✓ 08 saídas digitais (relês), 24 VAC, max. 6 A; 

✓ Controle inteligente por sensores “fuzzy logic”; 

✓ Um Controlador por condicionador; 

✓ Um Display por condicionador; 

✓ Visor com a temperatura; 

✓ Religamento automático ou manual após a perda de potência da unidade; 

✓ Controle de velocidade do ventilador para economia de energia; 

✓ Log de até 500 alarmes com data e hora; 

✓ Interface serial RS-485 disponível para conexão a display; 

✓ Sequenciamento dos Controladores Gemelo ligados em rede; 

✓ Sequenciamento pode ser dividido em até 9 máquinas; 

✓ Valores de temperatura para ativação de unidades stand-by ajustável; 

✓ Ajuste de tempos de funcionamento do compressor; 

✓ Tempo de sequenciamento selecionável; 

✓ Protocolo Modbus Aberto opcional; 

✓ Características gerais: 

O controlador destina-se ao controle de umidade relativa e temperatura ambiente através de 4 

funções do equipamento: refrigeração, reaquecimento, umidificação e desumidificação. Cada 

módulo terá um loop controle independente, todas as informações serão coletadas e visualizadas 

em um display localizado no painel montado para o módulo. As principais funções do 

microprocessador são apresentadas abaixo: 

o Revezamento entre máquinas de ar-condicionado, mediante troca automática da função 

"Rodízio" (máquina principal), em períodos programáveis de 1 a 240 horas; 

o Aciona automaticamente a máquina de ar-condicionado reserva no caso de aumento de 

demanda de carga térmica do ambiente; 

o Transferência automática da função "Rodízio" para a máquina de ar condicionado reserva 

em caso de defeito ou anormalidade na alimentação deste; 

o Desligamento automático das máquinas de ar condicionado quando atuadas as entradas de 

"Alarme de Incêndio" ou "Rede Anormal”; 

o Acionamento do ventilador do evaporador, com retardo programável de 5 a 60 segundos, a 

cada partida da máquina de ar condicionado; 

o Acionamento de refrigeração ou aquecimento com retardo programável de 5 a 60 segundos 



 
 

após a partida do ventilador do evaporador do aparelho do ar condicionado; 

o Modo de Aquecimento configurável para até triplo estágio de Resistências ou Desabilitado; 

o Gerenciamento de Ciclo Economizador de Energia, em função de temperatura (ou entalpia) 

do ar externo, através de uma saída digital configurada para esta finalidade; 

o Set-Point de Refrigeração programável de 20º a 30º C; 

o Histerese de temperatura (diferencial ON/OFF) programável de +/- 0,5º a +/- 2,0º C; 

o Diferencial de temperatura entre 1º e 2º estágios programável de 0,0 a 4,0º C; 

o Banda morta entre aquecimento e refrigeração programável de 0,5 a 4,0º C; 

o Alarme de Temperatura Ambiente Alta programável de 25º à 35º C com histerese de 0,5º C; 

o Alarme de Temperatura Ambiente Baixa programável de 10º a 20ºC com histerese de 0,5º 

C; 

o Proteção contra operação do compressor em "Ciclos Curtos"; tempo mínimo de repouso do 

compressor programável de 2 a 10 minutos, independente da histerese de temperatura; 

o Set-Point de Desumidificação programável de 30 a 70% de U.R; 

o Histerese de Desumidificação (diferencial ON/OFF) programável de +/-5 a +/- 10 %; 

o Alarme de Umidade Alta programável de 40 a 99% e histerese de 5%; 

o Memória não volátil do tipo EEPROM para armazenamento de parâmetros, configurações 

de Entradas e Saídas, senhas de restrição de acesso; 

o 512 registros Log de falhas (eventos retentivos) e mais 512 registros log de eventos, todos 

em "Fila Circular"; 

o O protocolo de comunicação Modbus RTU permite, através de comunicação serial USB 2.0 

ou RS485, o uso de periféricos como modens GPRS, webservers, analisadores de energia, 

supervisórios e módulos IO, proporcionando melhor interação, local ou remota, entre 

usuários e controladores. 

o Opcional conecta os equipamentos, ligados em uma rede ModBus, com a Internet, através 

de uma página HTML, SNMP (Simple Network Management Protocol) e Modbus TCP. 

 
Condensador remoto: 

✓ Condensadoras remotas; 

✓ Rejeição de calor a uma temperatura de até 35° C; 

✓ Construido em alumínio resistente com componetes resistentes á corrosão; 

✓ Operação em 380V Trifásico – 60Hz. 
 

Normas Contempladas 

✓ NBR 5410; 

✓ NBR 14565:2013; 

✓ EN60335-1. 

 
*Em caso de produtos especiais por favor consultar nossa engenharia de aplicação para capacidades de e funcionalidades 

especiais. 


